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OGRENME BIRIMI 4. KROKI PERSPEKTIF VE YAPIM RESIMLERI

, , BILGI YAPRAG/
KONU 4.3 YAPIM RESIMLERI

Amac

Teknik resim kurallarina uygun olarak standart resim kagitlarina cesitli is pargalarinin
yapim (imalat) resimlerini gizmek

Giris

Bir pargamin dretimi icin gerekli bitin bilgileri (zerinde eksiksiz tasiyan resimlere “Yapim
Resmi” denir. Birden fazla par¢adan olusan makinelerde her parganin ayri ayri dretilip sonra
montajlarinin yapilmasi gerekir. Uretimin yapilabilmesi icin de her parcanmin imalat resminin izil-
mesi gerekir. Standart parcalar hazir olarak temin edilebildigi icin imalat resimleri cizilmez.

4.3.1 Yapim Resminde Bulunmasi Gereken Ozellikler

Yapim resmi; bir parcamin dretilebilmesi icin gerekli olan bitin bilgileri eksiksiz olarak ifade
edebilmelidir. Bunun igcin ;

- Pargay! ifade edecek yeterli sayida gorinis ¢izilmel,

- Pargalarin i¢ kisimlarini daha iyi ifade edebilmek icin kesit alma yontemleri kullanilirmali,

- Par¢a Uzerindeki sekiller ve detaylar olciilendirilmel,

- Gerekli tolerans ve yuzey isleme isaretlerini yerlestirilmeli,

- Varsa ek bilgi ve agiklamalar yazilmali,

- Resim antedini ve tolerans antedi doldurulmalidir.

4.3.1.1 Gorinds (ikarma

Gorinis gikarmaktaki amag; uretilecek parcanin dreticiye en iyi sekilde anlatilmasidir. Gori-
niis ¢ikaririken;

- Pargcanin konum tespiti yapilarak bakis dogrultusu segilir.

- Parg¢ayr en iyi anlatan gorinis on gorinis olarak segilir.

- Parcanin sekline ve yapisina gore kagc gérinisle cizilecegi tespit edilir.

- Parcanin élgiilerine gore kagit élgiileri ve élgek tespiti yapilir.

- Gériiniislere gore kagit yerlesim plani hazirlanir.

- Gériiniisler aralarinda esit mesafeler birakilarak ince cizgiler ile kagida ¢izilir.

4.3.12. Kesit Alma

Gordndsler pargcamin dis kismi ve olguleri hakkinda gerekli bilgiyi versede gérinmeyen i¢
kisimlari anlatmakta yetersiz kalir. Bu durumlarda kesit alma islemlerine bas vurulur. Parga
tzerinde bulunan delik, kanal ve bosluk gibi kisimlarin kesiti alinarak gorinisleri ¢izilir. Imalat
resimlerinde dogru kesit gorinisi secmek imalati dogrudan etkileyen faktorlerdendir.

- Kesit alma islemi parcanin anlasilmasini kolaylastirir.

- Kesit alma islemi olgilendirmeyi ve ylizey isleme isareflerinin konulmasini kolaylastirir.

- Kesit alma islemi daha az gorinis ¢izerek resim okumayi kolaylastirir.

- Kesit gorudniislerde; TS 88-40 ISO 128-40, TS 88-44 IS0 128-44, TS 88-50 ISO 128-50
standartlarina vyulmalidir.




4.3.13. Olciilendirme

Yapim resmi ¢izilecek par¢alarin gergek boyutlarinda dretilebilmesi icin kurallarina gore ol-
clilendirme yapilmasi gerekir. Olciilendirme, parcamin boyutlar: hakkinda bilgi verir. Hassas olgii-
lendirmede yapilabilmesi icin pargcanin lrefim safhalari dikkate alinmalidir. Yapim resmi olgilen-
dirilirken parga (zerindeki geometrik elemanlarin gorevleri, girinti ve ¢ikinfilarin durumu, mar-
kalama islemi ve imalat metodu dikkate alinmalidir. Yapim resimleri ol¢ilendirilirken;

- Parganin en, boy ve yukseklik olgileri verilmelidir.

- Pargayr olusturan delik, girinti ve ¢ikintilarin par¢a lzerindeki konumlarini belirten olgiler

verilmelidir.

- Imalatciya hesap yaptirilmayacak sekilde 6lcii verilmelidir.

- Olgiiler en uygun goriiniiste ve sadece bir defa verilmelidir.

- Olgiilendirme yapilirken TS 11397 ve TS 11398 standartlari esas alinmalidir,

4.3.14. Toleranslar

Toleranslar parg¢alarin lrefimleri sirasinda ve sonrasinda olusacak hata paylarini bir sinir
dahilinde tutmak icin kullanilir. Teknik olarak hicbir olciniin ve seklin tam olciisiinde iretilmesi
miimkin degildir, Uretilmesi istenen is pargasina toleranslar verilir.Sekil ve konum toleranslari
verilirken pargada goz ardi edilecek hata paylari dretim yontemleri dikkate alinarak belirlenir.
Birbirine takilacak par¢alarda bosluk ve sikiliklar normal mil ve mormal delikler icin hazirlanmis
tolerans tablolari kullanilarak belirlenmelidir. Pargcanin sekli ve kullamim yerleri dikkate alinarak
sekil ve konum toleranslari verilmelidir.

4.3.15. Yizey Isleme [saretleri

Makine pargalari; dokim, dovme, kesme, falas kaldirma gibi ¢esitli imalat yontemleri kullani-
larak Uretilir. Pargcaya ait yizeylerin hangi kalitede ve hangi yontemlerle (lretilecegi yapim
resminde belirtilmelidir. Tim yizeylere ayri ayri yizey isleme isaretlerinin verilmesi resmin
karmasik bir hal alip anlasilmasi zorlastirir. Ayni yizey kalitesine sahip yizeylerin isleme isa-
retleri genel olarak gosterilir. Pargca lzerinde kullanilan isleme isareti genel gosterimde pa-
rantez icerisinde belirtilir.

4.3.16. Yazi Alani (Antet)

Cizmis oldugumuz resim lizerine veremedigimiz bazi bilgiler antetler iizerinde gdsterilir.jmalat
resmi antetlerinin ¢izimi ve doldurulmasinda su noktalara dikkat edilmelidir;

- (izilen yazi alanlari TS EN ISO 7200°e uygun olmalidir.

- Antet daima resim kdgidinin sag alt kismina ve cerceve cizgisine bitisik olarak cizilmelidir.

- (erceve ve disey cizgiler kalin (0,5 mm), ara yatay cizgiler ince (0,25 mm) ¢cizilmelidir.

- Yazi ylikseklikleri standartlara (TS 10841 EN 1SO 3098-2) uygun olmalidir (Sekil 4.26).

s} Gereg Olgek Sayi Par¢a Adi (izen Resim Nr

25 5 110 75 25 35

Sekil 4.26: Tek par¢a imalat resmi antedi
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15 15 20
EBO: 20,000

M 0: 20,
220 h5 EKO: 29,991
EBO: 20,021

M 0: 20,
220 H7 EKO: 20,000

o Olgii Isaret Sapmalar

Sekil 4.27: Tolerans antetleri

lanilmis ise hepsi buraya yazilmalidir.
- Sayi kismina parcadan kag adet iretilecegi yazilir. Eger parca tek degilde bir montajin
pargasi ise montaj antedindeki sayi ile ayni olmalidir.

- Par¢a adi kismina biyik harflerle pargamin adi yazilmalidir.
- (izen kismina ¢izimi yapan sahis veya firma adi yazilmalidir.
- Resim Nr kismina resim numarasi veya montajdaki resim numarasi yazilmalidir.

15 5 30 30
@20 h5 20,000 29,991
veya @20 H7 20,021 20,000
Olgii Isaret En Biiyiik Olgii En Kiiciik Olgii

Tek Parca Anteti Ve Ozellikleri

Yapim resmi anteti doldurulurken asagidaki aciklamalara dikkat edilmelidir.
- Gere¢ yani malzeme kismina kullanilacak malzemenini sembolii yazilmalidir. Ornegin Fe 37

- d/;ek kismina resimde kullanilacak élcek yazilmalidir. Eqger resimde birden fazla olcek kul-

@80 ((evrede 8 adet)

(/)

P30H7
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@16 H7 30,025 30,000
@30 H7 16,018 16,000
Olcii | isaret | En Biiyiik Olgii | En Kiigiik Olgii
{1030 71 3 SIKMA FLANS/ 002.03
Gereg Olcek | Sayi Parca Adi Cizen Resim Nr

Sekil 4.28: Montaj resmi olan pargaya ait imalat resmi antedi




Ra 32 Ra 16
80 ((evrede 8 adet)
B30H7?
[ % ' = 0
|
‘
83
30 250 30
]
I
216 H7 30,025 30,000
230 H7 16,018 16,000
Olcii | Isaret En Biiyiik Olcii | En Kiigiik Olgii
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Sinif/Ne
Tarih
Kontrol Resim/(dev No: |

Sekil 429: Montaj resmi olmayan pargaya ait imalat resmi ve antedi

4.3.1.7. Ek Bilgi ve Agiklamalar

Pargaya uygulanacak isil islem, ylizey sertlestirme, boyama veya kaplama gibi ozel islemler
varsa bunlar TS 2040 EN ISO 1302°deki agiklama ve kurallara uygun olarak belirtilmelidir.

4.3.2. Yapim (Imalat) Resmi (izimi

Imalat resmi cizerken teknik resmin genel kurallarina uymamin yani sira dikkat edilmesi
gereken bazi hususlar vardrr. Imalat resmi dogrudan iiretime yonelik cizilen bir resimdir. Bu
nedenle resmi ¢izen kisinin iretiminde hangi tezgéhlarin kullanilacagini, hangi yéntemlere bas
vurulacagini, tezgahlarin é6zellikleri ve kapasitelerinin neler oldugunu bilmesi gerekir Ayrica
iiretimi yapacak kisilerin nerelerde hata yapabilecegini tahmin ederek bu hatalarin olusmasini

onleyecek bilgi ve agciklamalari resimlere eklemesi onemlidir.malat resimlerinin cizilmesinde asa-
gidaki islem sirasi takip edilir.

a. Parca Konumunun Belirlenmesi

Cizilecek parganmin konumu belirlenirken parcanmin calisacagr yerdeki konumu veya iiretim sira-
sindaki konumu esas alinir.
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b. Gorindslerin Belirlenmesi

Sekil 4.30°da verilen flansin gorunuslerin belirlenmesine ait kurallara gore ornek parga iki
gorunusle ¢izilmesi ve yeterli olacaktir. Bu goriniisler on ve yan gorunuslerdir. Daha fazla
goriiniis cizmek anlatim ve él¢ciilendirme konusunda herhangi bir fayda saglamayacaktir.
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Sekil 4.30: Imalat resmi cizilecek sikma flansi pargasi
c. Cizim ﬁ/[ejlh/'n Belirlenmesi

(izime baslamadan once yapilmasi gereken islemlerden biriside olgek belirlemektir. Segilecek
uygun ¢izim élcegi parcanin daha kolay anlasilmasini  saglayacaktir. Sikma flansinin boyutlari
kagida sigmayacak kadar blyik veya anlasilmayacak kadar kiciik olmadigindan élcegi 1:1 ola-
rak alinacaktir.

d Cizim Sirasinin Belirlenmesi

- (izime baslamadan once goriinis sayisi tespit edilir.

- Parga boyutlarina uygun olarak kagit olgisi segilir ve yerlesim plani yapilir.

- Gordndsler arasi bosluk belirtilir ve verilecek ol¢uler tespit edilir.

- Ana hatlar ve eksenler ince ¢izgilerle cizilerek gérinisler yerlestirilir (Sekil 4.31).

- Gordndsler tasinarak pargamin dis hatlari ve sinirlarr  belirlenir. Gordndslerin Gzerindeki
daire ve yaylar cizilerek diger gorinislere tasimr. Yan gorinisin dis hatlari ince cizgiler ile
cizilir (Sekil 4.32).

- Tasima ¢izgileri ve fazlaliklar silinerek gériinislerin ana hatlari belirlenir (Sekil 4.33)

- OY;L'/' cizgileri, 6lcii baglama ¢izgileri ve 6lgii rakamlari eklenir (Sekil 4.34).

- Kesit kisimlar tarama ¢izgileri ile taranarak goriiniis (zerine kesit adi yazilir (Sekil 4.34)
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Sekil 4.33: Sekil 4.34:

- Boyut ftoleranslari, sekil-konum tolaranslari, yizey isleme isaretleri gorunisler izerine
yerlestirilir (Sekil 4-35).

- Daire ve yaylar kalinlastirilir. Once yatay cizgiler sonrada dikey cizgiler kalinlastirilir.

- Ardindan yazi alanlari,tolerans antedi ve diger agiklamalar eklenerek resim tamamlanir.

S

15
10

A-A
- ~ 10,02
= _/ Ol0,005
) \ S
]
S e
\ s o ~ o
OLCYO ) g8 T 23
8 @ SR
< g o Ra 16
3
\ | / >
d)}\e)\(\w// \‘ ’/ \\ /Ra 16 %

|
ot

Sekil 4.30: Imalat resmi izilecek sikma flansi pargasi
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